Bericht Uber das interdisziplinare CAD/CAM-Praxispr  ojekt SS 09

Thema:
5-Achs CNC Frasbearbeltung eines Hochhausmodells

Referenten:
Michael Martin & Maximilian Schroeder
Fachbereich Holzingenieurwesen
Vertiefungsrichtung Mdbel- und Innenausbau, 6M



Ubersicht

e Dateneingang
 Erstellung der Rohtelle
 Vorrichtungsbau

e Schruppbearbeitung

« Schlichtbearbeitung

« Rautenbearbeitung
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- Mal3stab von 1:100 auf 1:200

- horizontale Schnittebenen

- Rauten als Linie auf Oberflache

- zusatzlicher Vertikalschnitt
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Erstellung der Rohtelle

HEWE L TSSO HULE
FI'E &% OF&ARDTE
MWL LHSL A DL LS



HEWE L TSSO HULE
FI'E &% OF&ARDTE
MWL LHSL A DL LS
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- Rohtelle aus 150er bzw. 100er Platten

- Schneiden der Ursprungsdateien in
Plattenstarke

- vereinzeln und Umrandung zeichnen

y I

Rohteildefinition Rohteilformatierung
AlphaCAM
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Rohteildefinition AlphaCAM

- Einfugen der Schnitte in AutoCAD (.dxf-Format)
- Verbinden der einzelnen Polylinien durch den
Befehl pedit

- Extrusion der Geometrie auf Plattenstarken

- Verbinden der einzelnen Volumenkaorper

- Speicherung iIm STL-Format

- Einfugen der Volumenkaorper in AlphaCAM

- Uberprifung, ob sich Rohteile an korrekter
Position befanden
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Rohtellformatierung

- Fraskontur einfligen in Platte

- Planfrasung auf 98 bzw. 148mm
- spiegeln

- Planfrasung auf 96 bzw. 146mm
- Formatierung

- Positionierbohrungen
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Vorrichtungsbau
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Aufbau

- 16mm mit MDF abgesperrtes Balsaholz als
Grundplatte

- 154mm Fichtenkantholz als Distanzstiick

- 22mm Buchensperrholz als Tragerplatte
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Schruppen
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Verlangerung
der Oberflachen
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Verlangern der
Oberflachen Uber
Umwege
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- Einrichten von Arbeitsebenen
- Erstellen von Grenzkonturen

- Schruppen innerhalb der Konturen:

- Werkzeug: Schruppfraser 20mm
- Tiefe pro Zustellung 7mm; 5mm
- Aufmall in z-Richtung: 2mm
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Schlichtbearbeitung
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- Rohteil aus Schruppbearbeitung
- Arbeitsebenen nach Uhrzeiten

- Erstellen von Grenzgeometrien

- Makro fur Schlichtbearbeitung
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Makro:

- Kugelfraser Durchmesser 12mm
- Rillenhohe 0,02mm

- Ausfahrt 5mm
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Rautenbearbeiltung
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Dateneingang_Erstellung der
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Vorgehensweise:

- Projizieren der Rauten auf Arbeitsebene
- Konvertieren der Splines in Linien/Bogen
- Geometrie belegen mit NC- Pfad

- NC- Pfad auf Oberflache projizieren
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NC- Pfad als Makro:

- Fraswerkzeug: Schlichtfraser, 5mm
- Fraserversatz: 2mm
- Xy-Aufmali: 0,85mm

- Frastiefe: -3mm zur Oberflache
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Rautenbearbeitung

Projizieren der Splines
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Durchprojizieren der NC- Pfade
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Uberlappende Rauten musse aus gleicher
Arbeiltsebene projiziert werden
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- Eigene Layer fur NC- Pfade

-Speicherung der Werkzeug
unter anderem Namen
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Vielen Dank

Fur

lhre Aufmerksamkeit
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