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Im normalen Ablauf des Herstellungsprozesses von
Aluminiumfolien missen diese nach dem Walzen vom
Walzdl befreit, also entfettet, werden. Gemafll dem
Stand der Technik erfolgt dies unter hohem
Energieeinsatz mittels eines Glihprozesses in sog.
Kammerdéfen. Der diskontinuierliche Glihprozess ist
zeit- und kostenintensiv. und verkompliziert die
Herstellung der im Haushalt und bei der Verpackung
haufig verwendeten Alufolie. Zudem bendtigt diese
Methode sehr viel Energie.

Aus diesem Grund soll der Glihprozess durch eine
kontinuierliche Plasma- oder Koronabehandlung im
Durchlauf ersetzt werden. Der Energiebedarf soll
primérenergetisch gegeniber Kammerdfen um 30 —
50 % gesenkt werden, was die Herstellung der Folie
Okoeffizienter und kostenginstiger gestaltet. Durch
eine dielektrisch behinderte Plasmaentladung sollen
Reste des Walzbls unter Atmosphérendruck von
laufenden Folienbandern entfernt werden.

Eine industrienahe Realisierung der Inline-Entfettung
wird durch einen Folienumwickler mit integrierten
Elektrodenpaketen realisiert.

Abb. 1: Rotierende Walze
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